
СТРОИМ БУДУЩЕЕ ВМЕСТЕ!

ТЕНА KM500 Partner Pro
СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ: СВАРКА СТАЛИ



IP 23

МОДУЛЬНАЯ
КОНСТРУКЦИЯ

ТЕНА 
KM 500 W 
Partner Pro

 

Напряжение сети
Отклонения сети

Минимальный сварочный ток
Максимальный сварочный ток

Рабочий цикл MIG, 40°C

Рабочий цикл TIG, 40°C

Рабочий цикл MMA, 40°C

Напряжение холостого хода
Ролик поставляется 

на заводе
Вес

Стандартные аксессуары

Размеры (Ш, Д, В)
Сертификат

400 В
- 10 % / + 15 %
5 A
500 A
500 A %40, 420 A %60, 
360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 
360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 
360 A %100
60 В

1.0 + 1.2 мм / сталь
100 кг
5 м  кабель питания
( 4 x 6 мм² )
3 м кабель массы 
( 70 mm² )
Соединительный 
шланг-пакет ( 5 m )
Стандартная горелка
4 м
532мм x 843мм x 1085мм

99
программ

Зона
перегрева



Соединительные 
разъёмы военного 
исполнения (MIL spec)

Новая конструкция 
механизма подачи 
проволоки
4х4 ролика

30 кГц
Высокоскоростное 
регулирование 
с дискретностью 
0,025 мс в реальном
времени

Удобный
держатель
шланг-пакета

Прояжка проволоки
Вытягивание назад
Газ-тест

Интеллектуальная, 
настраиваемая 
система охлаждения

Промышленная 
скоростная шина 
передачи данных

Двойная жидкостная
система охлаждения 
горелки

Смотровое окно
для наблюдения
за подачей проволоки



Программный лист

Полностью цифровая 
интеллектуальная система 
управления
 
Прямой доступ к настройкам. 
Синергетический функционал позволяет быстро 
настроить параметры сварки по одному из 
параметров.

Программный лист с полным перечнем синерге-
тических программ расположен на внутренней 
стороне крышки кожуха катушки подающего 
устройства.



Функция проверки газа

Плавное гашение дуги

Набор настраиваемых алгоритмов зажигания дуги

Контроль обрыва дуги

Автоматическое оплавление проволоки в конце сварки

Автоматическое управление системой охлаждения

Режим энергосбережения

Регулировка сварочного тока непосредственно с горелки

Автоматическая защита от перегрева

Вентилятор охлаждения, управляемый термостатом

Коррекция скорости подачи проволоки

Освещение корпуса устройства подачи проволоки

Подключение устройства подачи проволоки MMA

Система экономии газа

Газовый фильтр

Фильтр охлаждающей жидкости

Калибровка горелки RL и кабеля

Внешние сменные муфты

Двойной установочный винт с вилкой

Промышленные колеса
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Держатель для горелки

Компактное устройство подачи проволоки

Модульная конструкция 

IP23

Протяжка проволоки для заправки в горелку с плавным разгоном при отключенной 
подаче газа и тока с возможностью оттяжки проволоки назад
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