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MIG/MAG TIG MMA

220 C

Работайте с удовольствием!

PULSE



Работа от сети 220 В

Интеллектуальный источник питания

Абсолютная надежность

Простой в управлении

Разные виды сварки

Оптимизированное управление дугой

Идеальный старт

Сварка без брызг

Туннельная система охлаждения

Более

200
программ

для основных
задач

G2 (G3Si1) / SG3 (G4Si1) 

307 / CrNi 18 8 / 1.4370 

308 / CrNi 19 9 / 1.4316 

309 / CrNi 23 12 / 1.4332 

310 / CrNi 25 20 / 1.4842 

316 / CrNi 19 12 3 / 1.4430 

318 / CrNi 19 12 3 Nb / 1.4576 

Duplex / CrNi 22 9 3 / 1.4462 

Duplex 2209 / CrNi 22 9 3 / 1.4462 

AlMg4.5Mn 

AlMg3 

AlSi 

Al99 

CuSi 

CuAl 

CuSi / Пайка 

CuAl / Пайка 

Steel / ПП Основн.

Steel / ПП Металл. 

Steel / ПП Рутил.

CrNi  / ПП Рутил.

CrNi  / ПП Металл.

Высокопрочные стали

NiCr 6617 / 2.4627 

Сплавы Co

/ Простая и удобная заправка проволоки;
/ 4 ведущих ролика, сталь;
/ Скорость подачи проволоки 1,0-22,0 м/мин 

Механизм подачи проволоки

Интеллектуальная панель управления
Интуитивно понятная концепция управления позволяет 
сразу приступить к работе.

Цифровая инверторная технология

Обеспечивает пониженное энергопотребление при такой же 
выходной мощности и обеспечивает стабильность дуги без 
образования брызг во время сварки.

Обеспечивает постоянную длину дуги и стабилизацию 
глубины проплавления даже при изменении вылета 
проволоки.

Цифровое управление процессом сварки

Процессы: Pulse, Duo Pulse, Position, Synergic

Спецпроцессы: XStabil, XDeep, XRoot, XCold  
           

Более 200 оптимизированных синергетических программ, 
включая импульсную сварку для любых металлов, в том 
числе сплавов алюминия.

Программное обеспечение

Охлаждение

Интеллектуальная система охлаждения работает только 
при необходимости, снижает уровень шума, экономит 
энергопотребление, сокращает попадание пыли и грязи.

Система самодиагностики

Напряжение питающей сети

Диапазон напряжения питания

Минимальный сварочный ток

Максимальный сварочный ток

230 V

- 10 % / + 15

5 A  

200 A

Масса

Сертификация

Размеры общ. (Ш, Д, В), мм 240 х 640 х 445

31,3
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